Auch diese Krise werden wir meistern.

Die Anforderungen an eine madoglichst flexible
und wirtschaftliche Fertigung werden groBer
werden - sind wir in der Lage diese Aufgabe zu
meistern und was sollten Unternehmen jetzt
schnellstmdglich umsetzen?

Was wird sich dndern miissen?

Betriebe sollten kiinftig genau priifen, welche
Bauteile im eigenen Hause gefertigt werden
kénnen, um die Abhangigkeit von Unterliefe-
ranten zu verringern. Die sogenannte ,Make or
Buy"-Entscheidung fokussiert sich oftmals auf
den reinen monetdren Benefit und vernach-
lassigt damit die weichen Faktoren Bauteil-
qualitdt und Lieferzeit. Diese lassen sich meist
auch erst im Nachgang der Entscheidung
monetar bewerten. Ein schwer kalkulierbares
Risiko eben. Gerade zeitkritische- und quali-
tatsbestimmende Bauteile sollten deshalb
maoglichst im eigenen Hause (,on Site")
gefertigt werden, um so die Kernkompentenz
zu starken. In wirtschaftlich schwierigen Zeiten
wird sonst aus einer Lieferabhangigkeit schnell
ein unkalkulierbares Risiko.

M Bauteile mit hohen Anforderungen an die
Genauigkeit sollten unter eigener Kontrolle
herstellbar sein.

B Die Flexibilitdt - auch auf gednderte Anfor-
derungen - muss gewahrleistet sein. Kleinere
LosgroBen milssen genauso wirtschaftlich
herstellbar sein wie mittlere LosgréBen und
groBere Serien.

WPK

Vertriebsgesellschaft fir Werkzeug-
maschinen und Systemtechnik mbH
GoltzstralRe 19

12307 Berlin

B Es werden Maschinenkonzepte gefordert, die
die tagliche Maschinennutzungsdauer erhéhen
und eine dreischichtige Nutzung ermdglichen.

B Es gilt Stillstandszeiten der Maschinen in-
telligent zu verhindern und den Bediener vom
Maschinentakt zu entkoppeln. GroBe Werk-
zeugmagazine, Palettenpools oder die Nutzung
eines Pendelbetriebs kénnen dabei helfen.

B FEine Mehrmaschinenbedienung sollte ge-
prift und angestrebt werden.

"Entscheidend ist vor allem das organisato-
rische Umfeld der Maschinen zu (berpriifen,
mit dem Ziel, wertvolle Maschinenkapazitit
nicht durch organisatorische Stillstandszeiten
zu reduzieren."

Joachim Schuster, Geschéftsfiihrer WPK

Wie konnen staatliche Stellen, Banken
und Forderinstitute helfen?

Prifen Sie inwieweit Zuschiisse von Bund und
Lédndern fiir Sie in Frage kommen. Uber staat-
liche Soforthilfen koénnen Sie sich hier
informieren:

https://www.bmwi.de/Redaktion/DE/Coronavir
us/coronahilfe.html

Nutzen Sie die sehr guten Finanzierungs-
maoglichkeiten der Banken. Derzeit erhalten Sie
extrem glinstige Konditionen. Beispielsweise
sind Mietkaufvertrage mit Finanzierungszeit-
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rdumen von bis zu 8 Jahren madglich. Ge-
meinsam mit unserem Partner - der Siemens
Finance & Leasing GmbH - unterstiitzen wir Sie
hierbei:

https://new.siemens.com/global/de/produkte/f

inanzierung/eguipment-und-technologie-
finanzierung.html

Bleiben Sie auf dem Laufenden zu Konjunk-
turprogrammen um Ihre Investitionen zu
ermaoglichen. Die Europdische Investitionsbank
informiert auf Ihren Internetseiten zu Details
der Beantragung von Soforthilfen:

https://www.eib.org/de/about/initiatives/covid

-19-response/index.htm

Was bieten unsere Maschinenhersteller
bereits jetzt, um die Anforderungen zu
erfiillen?

B Flexible Fertigungssysteme erflillen eine
Vielzahl oben genannter Anforderungen. Es
werden Maschinenkonzepte mit 4- oder 5-
Achsen, groBen Werkzeugmagazinen und
hauptzeitparalleler Werkzeug- und Werkstlck-
beladung angeboten. Palettenspeichersysteme
entkoppeln den Bediener vom Arbeitstakt und
ermaoglichen einen ,mannarmen" Betrieb sowie
eine Mehrmaschinenbedienung.

B Mehrmaschinensysteme lassen sich zu ei-
genstandig operierenden Gruppen zusam-
menfassen und kénnen mit Mess- und Wasch-
maschinen sowie Roboterbeladungssystemen
gekoppelt werden.

B Maschinentberwachungssysteme und inte-
grierte Messsysteme erhdéhen Ihre Fertigungs-
sicherheit.

B Automatische Prozesstiberwachungssyteme
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mit Bestandsfihrung der Werkzeuge, Werk-
sticke, Auftragsverwaltung, Systemdiagnose
und Betriebsstatistik in einem Leitrechner-
verbund bieten einen sicheren und wirt-
schaflichen Betrieb.

B Komplettbearbeitung durch Integration
unterschiedlicher Technologien auf einer Ma-
schine vereinfachen Ihren Fertigungsdurchlauf
deutlich.

Nutzen Sie die Erfahrungen unserer Partner-
firmen. Fordern Sie uns heraus und lassen Sie
uns gemeinsam Ihre optimale L6sung finden!

Konnen Sie erfolgreich die Krise
meistern? Wir meinen:

B 13, die gednderten Anforderungen kdnnen
gemeinsam mit unseren kompetenten Her-
stellerfirmen angegangen werden.

B Ja, wir kénnen Ihnen auch bei der strate-
gischen Investitionsplanung helfen.

M Ja, sprechen Sie uns an.

Ihr WPK-Team
Joachim und Florian Schuster
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BURKHARDT
+
WEBER

BW

Werkzeugmaschinen von BURKHARDT+WEBER

Ultraleistungsfihige Bearbeitungszentren
fiir anspruchsvoliste Aufgaben.

Werkzeugmaschinen von BURKHARDT+WEBER
werden in Premiumqualitat mit hoher Leistung,
engsten Toleranzen und extrem robust ausge-
fihrt. Zahlreiche Sondereinrichtungen ver-
klirzen Ihre Prozesszeiten und erhéhen die
Flexibilitat bei den Bauteilgeometrien.

BURKHARDT
+
WEBER

strong. precise. customized. digital.

Steckbrief: BW

BURKHARDT+WEBER

Standort: Reutlingen, Baden-Wirttemberg
Mitarbeiter: > 250

Produkte: 4 und 5 Achs BAZ, Fertigungssysteme
Werkstlcklimitationen: @ 4.800 x 3.000 mm und 20 t

Typische Werkstlicke: Leistungszerspanung kubischer
Werkstlicke wie beispielsweise Getriebegehduse, Werk-
zeugmaschinenbauteile, GroBmotorengehéuse, Ol- und

Gasindustrie

Besonderheiten: Vier Genauigkeitsklassen, rollen- und
gleitgefiihrte Maschinen, Palettenwechsler Standard,

einzigartiges Werkzeugmagazin

M GroBes Maschinenprogramm mit Paletten ab
630 x 630 mm bis 2.000 x 3000 mm

B Leistungsstarke Getriebespindeln bis 10.000
min-1, 60 kW und 3.500 Nm

M Motorspindeln bis 15.000 min-1, 30 kW und
900 Nm
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B Werkzeugmagazin bis 800 P&tze, Wechsel-
gewicht 75 kg, 1.200 mm Lange, g 900 mm

B An die Bearbeitungsaufgabe angepasste
Fihrungssysteme wie Linear- oder Flachfih-
rungen

B Fris- Drehzentren fir kombinierte Arbeits-
aufgaben

B Vier Genauigkeitsklassen bis hin zur Leh-
renbohrwerksqualitat

B BW-View Paket mit Mixed-Reality HoloLens-
Brille fir smarten Service

B Bewahrte und flexible Leitrechnersysteme
flr unterschiedlichste Einsatzbereiche

B Pionier-Erfahrungen mit flexiblen Ferti-
gungssystemen die bei vielen Anwendern er-
folgreich, flexibel und wirtschaftlich fertigen

Zukunftsorientierte Fertigungsprozesse

T

Flexibles Fertigungssystem mit drei Bearbeitungszentren,
groBen Werkzeugmagazinen (Hauptzeitparalleler Wechsel
durch Werkzeugschleuse), Palettenspeichersystem, zen-

tralen Be- und Entladeplatzen und Leitrechnertechnik

Gesamten Projektreport lesen unter:

https://burkhardt-weber.de/fileadmin/bw/download/BW_C
OMPETENCE Sommerl4 DE Einzelseiten final.pdf
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#+ZIMMERMANN

milling solutions

Werkzeugmaschinen von ZIMMERMANN

HSC-Portalfrasmaschinen und Horizonta-
le-Bearbeitungszentren in Perfektion.

Ganz gleich ob es sich um die Bearbeitung
groBer, schwerer Bauteile handelt oder ob fili-
grane Detailarbeit gefragt ist. Dank des mo-
dularen Baukastensystems und eines
umfangreichen Zubehoérsortiments ist jede
Zimmermann eine speziell fir Ihren Anwen-
dungsfall konzipierte Losung.

Steckbrief: [
ZIMMERMANN

Standort: Neuhausen a.d.F., Baden-Wirttemberg
Mitarbeiter: > 190

Produkte: Fiinf- Achs-Portalfrasmaschinen, Bearbei-
tungszentren fiir Aerospace, Fertigungssysteme
Werksttcklimitationen: 40.000 x 6.000 x 3.000 mm

Typische  Werkstilicke:  GroBvolumige  Bauteile im
Werkzeug- und Formenbau, Prototyping, Modellbau,

Luftfahrtindustrie, Automobilbau (Cubing, Lehrenbau)

Besonderheiten:  Spindelwechselsystem, integrierbarer

Drehtisch, eigene Kopffertigung, Palettenwechselsystem

B Umfangreiches Spindel- und Kopfsortiment
von der HSC-Bearbeitung von Kunststoffen und
Leichtmetallen bis zur Leistungszerspanung
von Stahl, Guss und Titan.

B Automatischer Spindelwechsel fir hohe
Flexibilitat bei der Zerspanung unterschied-
lichster Werkstoffe (Schruppen & Schlichten).
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B Moglichkeit der Komplettbearbeitung durch
Integration von Drehtischen im Arbeitsbereich

B Kompaktmaschinen flir eine Fundamentfreie
und unkomplizierte Aufstellung

M Innovatives Palettenspeichersystem fir
einen groBen Arbeitspuffer
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SAMAG

MACHINE TOOLS

Werkzeugmaschinen von SAMAG

Mehrspindel Bearbeitungszentren fiir die
Fertigung groBer Stiickzahlen.

Durchdachte langlebige Maschinen, innovative
Verfahren und interessante Detaillésungen
machen SAMAG zur ersten Wahl flhrender
Automobilhersteller und deren Zulieferer.
Angepasst an Ihre Bearbeitungsaufgabe mit
der Option, die Maschinen auch mit
dynamischen Linearantrieben auszuristen.

Steckbrief: SAMAG

SAMAG MACHINE TOOLS

Standort: Saalfeld, Thiringen
Mitarbeiter: > 730 (in der Gruppe)

Produkte: Zwei- bis vierspindlige BAZ, Fertigungs-
systeme und Sondermaschinen
Werksticklimitationen: Spindelabstande bis 840 mm und

Werkstlicktragerstorkreis bis @ 950 mm

Typische Werkstlicke: Pleuelstangen, Turbogehduse, Rad-

trager, Bremssattel, Pumpengehduse

Besonderheiten: Unabhangig Korrigierbare Linearachsen,
"Hakenmaschinen"/Fundamentfreie Aufstellung, GroBe

Spindelauswahl, "ausgeschlafene" Technologieabteilung

B Fit2Part: 37 MaschinengroBen mit Rollen-
oder LinearfiUhrungen macht 74 Varianten
maBgeschneidert fir Ihre  Mittel- und
GroBserienfertigung.

B Rock Solid Design: AuBerst steifer Maschi-
nenaufbau flir die Leistungszerspanung dank
Hydropol® gefllltem Maschinengestell.
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B Stereo 3D: Kompensationsmdglichkeit in al-
len drei Linearachsen durch intelligente Achs-
anordnung

B Pendulum Changer: Pendelwechsler ermég-
licht hauptzeitparalleles Be- und Entladen

B Fit2Part Spindeln: Angefangen bei HSK50
bis HSK100 fir die optimale Zerspanung un-
terschiedlichster Werkstoffe

B Effizienz: Einsatz modernster Rickspei-
semodule, Mdglichkeit der MMS und automa-
tischer Abschaltung von ungenutzten Aggre-
gaten

M Easy Entry Architecture: Ergonomisches und
Wartungsfreundliches Design

Schliisselfertige Anlagen

Beispiel einer ausgefiihrten Anlage mit vier Zweispindel-
zentren MFZ 7.2, automatischer Werkstlickbe- und
entladung durch  Roboter, Bauteil-Lasermarkierung,
integrierte Entgratroboter, Waschmaschine, Messstationen

und Werkstuckspeicher.

Mehr erfahren unter:

http://www.fit2part.de/
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(©) WALDRICHSIEGEN

Werkzeugmaschinen von WALDRICHSIEGEN

Prazision und Leistung - MaBgeschnei-
derte GroBwerkzeugmaschinen

WaldrichSiegen ist Spezialist fir die Entwick-
lung und Produktion von GroBwerkzeugma-
schinen in den Produktlinien Frasen, Drehen,
Schleifen, Bohren wund Texturieren. Diese
Technologiebereiche verlangen ein HéchstmalB
an Prazision und Zuverlassigkeit - Leistungs-
merkmale, die WaldrichSiegen durch eine bis
ins Detail ausgereifte Konstruktion, eine hohe
Fertigungstiefe und einen absoluten Innovati-
onswillen gewédhrleistet.

Steckbrief:

(@) WALDRICHSIEGEN
WALDRICHSiegen
Standort: Burbach, Nordrhein-Westfalen (Siegerland)
Mitarbeiter: > 1.500 (HerkulesGroup)

Produkte: Portalfrasmaschinen, Horizontaldrehma-
schinen, Vertikaldrehmaschinen, Horizontal-Bohr-
Frasmaschinen der Marke Union, Sondermaschinen
Werksticklimitationen: 54.000 x 12.000 x 12.000

Typische Werkstiicke: Maschinenbau, Werkzeug- und For-

menbau, GroBmotoren, Kurbelwellen, Ol- und Gasindustrie

Besonderheiten: Hydrostatik in allen Achsen, hauseigene
Vorsatzaggregate, Masterheadschnittstelle, integrierbarer

Drehtisch, groBe Werkzeugmagazine

B GroBes Maschinenprogramm: Portalmaschi-
nen mit festem oder beweglichem Querbalken,
in Tisch- oder Gantrybauweise, mit Drehtisch
oder als Palettenmaschine
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B Fertigung aller Hauptkomponenten aus
hochwertigem Guss

B Masterhead-Schnittstelle fur Frasaggregate
M Hydrostatische Fiihrungen in allen Achsen

B Optionale Vorsatzaggragate aus eigenem
Haus, automatischer Aggregatewechsler

B Werkzeugwechseleinrichtungen (Kettenma-
gazin, Regalwechsler, Werkzeugarena mit
Knickarmroboter)

M Eigens entwickelte FMS-Steuerung (Flexible
Manufacturing System)

Vollautomatisches Palettensystem

Verkette ProfiMill-Portalfrésmaschinen werden zur
effizienten Bearbeitung von Dieselmotoren mit einem
Palettentransportsystem ausgestattet. Dieses
Maschinenkonzept ermdglicht eine effizientere und

wirtschaftlichere Serienfertigung.

Mehr erfahren unter:
https://www.waldrichsiegen.de/news/rasante-

motorenfertigung-mit-vollautomatischem-palettensystem

Tel +49 30 744 40 96
Fax +49 30 744 30 75
schuster@wpkgmbh.de
www.wpkgmbh.de

1
WPK®™



https://www.waldrichsiegen.de/news/rasante-motorenfertigung-mit-vollautomatischem-palettensystem/
mailto:schuster@wpkgmbh.de
mailto:schuster@wpkgmbh.de
https://www.wpkgmbh.de

WEINGARTNER’
MASCHINENBAU

b4
N

Werkzeugmaschinen von WEINGARTNER

Komplettbearbeitungsmaschinen der Ex-
traklasse.

Die Firma WEINGARTNER MASCHINENBAU ist
der fihrende Hersteller im Bereich Dreh-Fras-
zentren und bietet fir die Hochleistungszer-
spanung und Komplettbearbeitung  von
komplexen Wellen und schraubenférmigen
Teilen eine breite Auswahl an modular konzi-
pierten Maschinen an.

Steckbrief:
WEINGARTNER

WEINGARTNER"®
MASCHINENBAU

Standort: Kirchham, Oberosterreich

Mitarbeiter: > 600 (in der Gruppe)

Produkte: Dreh-Fraszentren und Sondermaschinen
Werkstlcklimitationen: @ 2.050 x 15.000 mm und 80 t

Typische Werkstlicke: Generatorwellen, Kurbelwellen,
Kompressorenwellen, Walzen, Extruderschnecken, Tur-

binenwellen, Spritzgusszylinder, Ol- und Gas Industrie

Besonderheiten: AuBerst stabile Maschinenausfiirungen,
GroBe Werkzeugmagazine, Kopfwechselmaglichkeit, Bohr-

stangen- und Scheibenfrasermagazin, Trochoidalfrdsen

M Alle gangigen Fertigungsverfahren auf einer
Maschine realisierbar: Bspw.: Trochoidalfrasen,
Drehen, Gewinden, Tieflochbohren, Wirbeln,
Schalen, Schleifen, Polieren und Messen...

M Frasspindeln mit HSK100/HSK125 mit bis zu
72 kW, 4000 min-1 und 1.950 Nm

WPK
Vertriebsgesellschaft fir Werkzeug-
maschinen und Systemtechnik mbH

GoltzstralRe 19
12307 Berlin

B Pick-up Stationen fir verschiedene
Fraskopfe und Bohrstangen

B Werkzeugmagazine als Kettenmagazin oder
mit Roboterbeladung und Puffermagazin

[ | Einzigartiger = Scheibenfraserkopf  mit
Getriebeuntersetzung fur extreme
Drehmomente und eigenem Magazin

[ | NC-Programmierbare Linetten und
Aussteuerwerkzeuge

B Schwingungsgedampfte Tiefstechschwerter

B "WeinCAD" zur Programmierung schwierig-
ster Bauteilgeometrien und aktives Kollisions-
Uberwachungssystem

Eine fiir alles.

links: Kopfwechselstation mit Scheibenfrasermagazin.
rechts: GroBes Werkzeugmagazin mit Werkzeugschleuse
und Roboterbeladung.

Interessante Links - Thema Komplettbearbeitung:
https://www.weingartner.com/fileadmin/user_upload/VDI-
Z_09_2016_ZB_Weingaertner_german.pdf

https://www.weingartner.com/fileadmin/user_upload/NEW
S/mav_2017-010_144_spezial20171024.pdf
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IMPRESSIONEN.

Realisiertes Fertigungssystem von BURKHARDT+WEBER
mit groBen Einzelmagazinen und zentralen Be- und

Entladeplatzen.

Fertigungssystem von SAMAG mit Portalbeladung,

Waschmaschinen und zentralen Be- und Entladeplatzen.

Portalfrésmaschine von ZIMMERMANN mit Arbeitsraum-

teilung fir hauptzeitparalleles Risten.

Sondergetriebekopf mit
Scheibenfraser von der
Firma WEINGARTNER

MASCHINENBAU.
Fertigungssystem von WALDRICHSiegen mit
Arbeitsraumkapselung, Palettenbahnhof, Robotermagazin
und automatischer Kopfwechseleinrichtung.
WPK
Vertriebsgesellschaft fir Werkzeug- Tel +49 30 744 40 96
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